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Tylko do uzytku stomatologicznego @

Instrukcja obstugi
1) WSKAZANIA

Calamus Dual jest zintegrowanym urzadzeniem do wypetniania kanatdw korzeniowych,
z koncowkami do wypetniania czesci przywierzchotkowej (Downpack-Pack) oraz s$rodkowej
i koronowej (Backfill-Flow) kanatow.

Koncéwka Pack jest przeznaczona do nagrzewania upychaczy stosowanych w celu ogrzania
i zmiekczenia gtdwnych ¢wiekdéw gutaperkowych oraz odcinania ¢wiekéw gutaperkowych.
Koncéwka (rekojes¢) ta moze by¢ takze przeznaczona do nagrzewania dodatkowych koncowek
(zamiennie z upychaczem), stuzacych do badania reakcji miazgi na bodzce termiczne przy ocenie
jej zywotnosci.

Koncdéwka Flow jest przeznaczona do nagrzewania i umieszczania gutaperki w kanale
korzeniowym.

Jednorazowe wktady sg przeznaczone do umieszczenia rozgrzanej gutaperki w oczyszczonym
i opracowanym kanale korzeniowym.

2) PRZECIWWSKAZANIA

Nie nalezy stosowa¢ u pacjentow ze stwierdzona nadwrazliwoscia na lateks naturalny,
srebro lub miedz.

3) OSTRZEZENIA

e Urzadzenia nie nalezy stosowac¢ w otoczeniu mieszanin tatwopalnych.

e  Wkiady z gutaperkg zawierajg lateks naturalny, ktéry moze wywotywac reakcije alergiczna.

e Podczas wymiany wktadu w czasie wykonywania procedury stomatologicznej, nakretka
wkiadu w koncowce i zuzyty wktad mogg by¢ gorace. UWAGA: Nie nalezy usuwac¢ rozgrzanego
wkiadu! Ryzyko pozaru: Nie nalezy naraza¢ rozgrzanej koncéwki i uchwytu na kontakt z
tatwopalnymi gazami lub cieczami.

e Nie zanurza¢ urzadzenia w wodzie. Upuszczenie do wody moze spowodowac porazenie
pradem.

e Urzadzenie jest chronione przed szkodliwym wplywem cieczy.

e Nie nalezy jednak zanurza¢ uchwytu ani wkladéw w zadnym ptynie ani rozpyla¢ zadnego
ptynu bezposrednio na koncéwke.

e Koncéwki upychaczy podczas pracy urzadzenia stajg sie gorace. Przed wymiang koncéwek
wytgcz urzadzenie i poczekaj, az ostygnie.

e Nie nalezy czysci¢ urzadzenia tatwopalnymi srodkami czyszczacymi.
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4) SRODKI OSTROZNOSCI

e Kazdy zabieg stomatologiczny powinien by¢ wykonywany z wykorzystaniem koferdamu.

e Przed wymiang bezpiecznikdw lub zmiang ustawienia przetacznika napiecia nalezy zawsze
odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

e  Wywieranie zbyt silnego ucisku na koncéwke Flow moze spowodowac ztamanie kaniuli.

e Delikatnie wprowadz kaniule do kanatu. Zbyt duzy ucisk spowoduje zatrzymanie silnika.

e Zachowaj ostroznos¢, wymieniajac wkfad podczas wykonywania procedury stomatologicznej,
poniewaz nakretka wktadu w koncowece i zuzyty wktad moga by¢ gorace.

e Przednia czes¢ uchwytu Flow nagrzewa sie w czasie pracy. Aby obnizy¢ temperature
powierzchni uchwytu, mozna zastosowac ostone cieplng (dotaczong do zestawu). Jezeli nie
stosuje sie osfony cieplnej, nalezy unika¢ kontaktu z przednig czescia uchwytu Flow.

e Przy wymianie koncéwek upychacza podczas zabiegu nalezy pamieta¢, ze mogq one byc¢
gorace.

e Urzadzenie Calamus nalezy stosowac wytgcznie z oryginalnymi koncéwkami i wkladami
Calamus!

e Produkt powinien by¢é uzywany w szpitalach, klinikach i gabinetach stomatologicznych
wytgcznie przez przeszkolony personel medyczny.

e Nie zaleca sie sterylizacji chemicznej upychaczy, bo moze to powodowac ich korozje.

e Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie trzymaj rozgrzanego upychacza w kanale korzeniowym
dtuzej niz 4 sekundy!

¢ Umies¢ gutaperke na wierzchotku koncowki do badania reakcji miazgi na bodzce termiczne
przed dotknieciem zeba pacjenta! Nie dotykaj zeba bezposrednio korncéwka!

5) REAKCJE NIEPOZADANE

Zastosowanie u pacjentbw o stwierdzonej nadwrazliwosci na lateks, srebro lub miedz moze
wywotac reakcje alergiczng. Reakcja alergiczna na lateks moze sie objawia¢ obrzekiem powiek,
warg lub twarzy. Mogg ponadto wystgpi¢ trudnosci w oddychaniu. Nalezy uprzedzi¢ pacjenta, aby
niezwtocznie poinformowat, jezeli wystgpi ktorykolwiek z tych objawdw.

CZESCI SKLADOWE | PRZELACZNIKI
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Rycina 1— CzeSci skladowe i przetaczniki
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Przetacznik napiecia i > @

Port programatora —

tylko dla uzytku
serwisu/ producenta

Gniazdko przewodu zasilajacego AC

Przedziat bezpiecznikow

Rycina 2 — Tyt urzadzenia

6) SZCZEGOLOWY OPIS POSTEPOWANIA

6.1) ZAWARTOSC OPAKOWANIA
) Urzadzenie Calamus Dual do wypetniania kanatow korzeniowych, z koncoéwkami do
wypetniania czesci przywierzchotkowej (Downpack-Pack) oraz $rodkowej i koronowej (Backfill-Flow)
o Przewdd zasilajacy
Narzedzie do zaginania igly wktadu

o Szczoteczka do czyszczenia uchwytu Flow
) Wymienna nakretka do wktadu
o Ostona cieplna do uchwytu Flow

Instrukcja obstugi

Dodatkowe produkty do stosowania w zestawie z urzgdzeniem:

o Upychacze:
waski czarny ISO 40/.03
sredni z0tty ISO 50/.05
szeroki niebieski ISO 60/.06
) Koncoéwka do badania reakcji na bodzce termiczne
o Zestaw 10 wktadow z gutaperka, rozmiar 20 G (0,8 mm /90 ul/ 0,25 g)
o Zestaw 10 wkitaddw z gutaperka, rozmiar 23 G (0,6 mm /90 pl/ 0,25 g)

6.2) PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

1. Rozpakuj konsole i sprawdz czy przefacznik napiecia wskazuje odp0W|edn|q wartosc.
Wybierz ustawienie 115 V dla napiecia 110-120 V 60 Hz lub 230 V dla napiecia 220-250 V 50 Hz.
Przed wymiang bezpiecznikébw lub zmiang ustawienia przetgcznika napiecia nalezy zawsze
odtaczyé urzadzenie od zrédta zasilania. Aby zmieni¢ napiecie, nalezy uzyc ptaskiego srubokretu i
przekrecic¢ przetgcznik napiecia z tytu konsoli tak, aby wskazywat odpowiednig warto$¢ napiecia.
Przy zmianie napiecia nalezy wymieni¢ bezpiecznik na dostosowany do odpowiednich wartosci
napiecia (patrz Specyfikacje). Wymien na bezpiecznik zwloczny 0,3 A dla napiecia 230/250 V (0,6
A dla napiecia 115 V). W celu wymiany nacisnij czarny plastikowy przycisk na bezpieczniku,
pociagnij go, a nastepnie zainstaluj odpowiedni bezpiecznik. Patrz ryc. 2.

2. Zdejmij opakowanie z koncowek. Przetrzyj koncowki miekka szmatka nasgczong tagodnym
detergentem bez zawartosci chloru lub roztworem dezynfekujacym. Nie uzywaj roztworéw
dezynfekujacych z zawartoscig fenoli, srodkéw przeciwkorozyjnych, roztworéw o pH bardzo
kwasnym lub zasadowym — nie zanurzaj uchwytéw w roztworze.

Umiesé uchwyty w odpowiednich miejscach — uchwyt Pack po lewej, a uchwyt Flow po
prawej stronie urzadzenia.

Przednia czes¢ uchwytu Flow nagrzewa sie w czasie pracy. Aby obnizy¢ temperature powierzchni
uchwytu, mozna zastosowac osfone cieplng (dotgczong do zestawu). Jezeli nie stosuje sie ostony
cieplnej, nalezy unika¢ kontaktu z przednig czescig koncéwki Flow.

Ostone cieplng nalezy wysterylizowaé przed pierwszym uzyciem oraz po kazdym zastosowaniu u
pacjenta. Patrz Sterylizacja, dezynfekcja i przechowywanie.
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3. Przytacz kable koncéwek do konsoli: Kable koncéwek sg oznaczone kolorami i majg taki

ksztalt, zeby pasowaly wytgcznie do odpowiednich gniazdek na konsoli. Po ustawieniu tacznika tak,
ze strzatka jest skierowana do gory, nalezy go delikatnie wcisng¢ do gniazdka na konsoli.

4, Podtgcz przewdd zasilajgcy z tytu konsoli, a nastepnie wtgcz go do uziemionego gniazdka
elektrycznego.

5. Sterylizacja upychaczy i koncéwek do badania reakcji na bodzce termiczne: Autoklaw
parowy przez 18 minut w temperaturze 134°C.

6. Wypeinianie czesci przywierzchotkowej kanalu (Pack). Przytgcz upychacz do koncéwki
Pack: Wepchnij upychacz do koncéwki i powoli obré¢, az sie zaklinuje. Catkowicie wepchnij
upychacz.

7. Wypehmhianie czesci srodkowej i koronowej kanatu (Flow). Wyjmij wkiad z opakowania
i zainstaluj go w koncéwce Flow: Odkre¢ i usun nakretke wkiadu z koncowki. W6z wkiad do
uchwytu z igta skierowang na zewnatrz. Przet6z nakretke wkiadu przez kaniule i delikatnie
przykre¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara — ale niezbyt mocno.

UWAGA: Zachowaj ostrozno$¢ w czasie wymiany wkiadu podczas wykonywania procedury
stomatologicznej, poniewaz nakretka wktadu w uchwycie i zuzyty wktad mogag by¢ gorace.

Uwaga: Przed usunieciem wkladu poczekaj, az wktad ostygnie. Jezeli wktad nie pasuje
catkowicie do koncowki, przetgcz wiacznik z przodu konsoli na ustawienie ,ON”, a nastepnie
nacisnij klawisz Wstecz na konsoli.

Aby zainstalowaé wkiad, ttok musi by¢ catkowicie cofniety.

8. Przed wymiang wktadu wytgcz urzadzenie, wybierajagc na wigczniku ustawienie ,,OFF”.

9. Jesli jest taka koniecznos¢, delikatnie zainstaluj ostone cieplng nad kaniulg i koncowka.
Nastepnie przekre ¢ ostone cieplng tak, aby wskaznik przeptywu gutaperki byt widoczny.

er;an=nn=4=l==l=l
PLTITT

il__,-_ﬂ-J

Rycina 3 — Uchwyt Flow z ostona cieplna

10. Korzystajac z narzedzia do zaginania, wygnij nieznacznie kaniule tak, aby siegata na okoto
5 mm krécej niz dtugosc¢ robocza kanatu korzeniowego.

11. Umie$¢ kaniule pomiedzy dwiema wystajacymi wypustkami zaginajgcymi. Delikatnie nagnij
kaniule pod pozadanym katem.

12. Teraz urzadzenie jest gotowe do uzycia.

OSTRZEZENIE: Nie dotykaj goracych upychaczy ani wkiadéw.
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6.3) PRACAZ URZADZENIEM
Po przygotowaniu urzadzenia mozna przystapi¢ do jego obstugi w nastepujacy sposob:

1. Wiaczenie urzadzenia

Nacisnij wytgcznik ,,On/Off” na przednim panelu.

Urzadzenie mozna wigczy¢ lub wytgczy¢€, naciskajagc ten wytgcznik.

Klawisze po lewej stronie klawiatury stuza do wypetniania kanalu metoda Downpack,
a klawisze po prawej stronie — do wypetniania metoda Backfill. Aby zmienié¢ ustawienia,
korzystaj z klawiszy gora / dét.

2. Aktywacja strony Pack lub Flow

Aby aktywowac ktérgs ze stron urzadzenia, nalezy wykona¢ jedng z ponizszych czynnosci:
Nacisng¢ mankiet koncowki lub ktorykolwiek klawisz strony Pack lub Flow. Niebieski wskaznik LED
na gorze urzadzenia zaswieci sie po aktywnej stronie. (Przy poczatkowym wigczeniu urzgdzenia
aktywna jest zawsze strona Pack, niezaleznie od tego, ktéra ze stron byla uzywana
ostatnio).Ostatnio uzywane ustawienia pozostang zapisane w pamieci urzadzenia.

3. Strona PACK - Programowanie nowej temperatury i ustawienie gtosnosci

a. Nacisnij klawisz temperatury czesci Pack po lewej stronie klawiatury i korzystajac z klawiszy
gora/dot, nastaw zadang temperature. Wielokrotne naciskanie klawiszy spowoduje
zwiekszenie / zmniejszenie temperatury w odstepach co 10°C. Diluzsze przytrzymanie klawisza
umozliwia szybsze przesuniecie ustawionej wartosci temperatury (od minimum 100°C do
maksimum 400°C). Ustawienia temperatury sg wyswietlone na cyfrowym wyswietlaczu LED,
azota dioda LED po stronie Pack sygnalizuje, ze uzyskano temperature zgodng
z zaprogramowanym trybem. UWAGA: Temperatura w trybie badania odpowiedzi miazgi na
bodzce termiczne jest fabrycznie zaprogramowana na 90°C i nie mozna jej zmieniac.

b. Nacisnij klawisz gtosnosci i korzystajgc z klawiszy goéra / dot, zaprogramuj zadang gtosnosé
sygnatu dzwiekowego. Wielokrotne naciskanie klawiszy spowoduje zwiekszenie / zmniejszenie
gtosnosci w odstepach co 20%. Dtuzsze przytrzymanie klawisza umozliwia szybsze przesuniecie
ustawionej gtosnosci (od minimum 0% do maksimum 100%).

Ustawienia gtosnosci sg wyswietlone na cyfrowym wyswietlaczu LED, a zétta dioda LED po stronie
Pack sygnalizuje, ze uzyskano gtosnos¢ zgodng z zaprogramowanym trybem. Wyswietlacz LED
wskazuje ustawienia temperatury, a zotta dioda LED po stronie Pack sygnalizuje, ze uzyskano
temperature zgodng =z zaprogramowanym trybem. UWAGA: Wyswietlacz LED wskazuje
automatycznie wybrane ustawienia temperatury. Po naciSnieciu klawisza gtosnosci na
wyswietlaczu pojawia sie na 5 sekund zaprogramowany poziom gtosnosci, a nastepnie ponownie
jest wyswietlane aktualne ustawienie temperatury.

4. Strona Flow — Programowanie nowej temperatury i ustawienie predkosci przeptywu

a. Nacisnij klawisz temperatury czesci Flow po prawej stronie klawiatury i korzystajac z klawiszy
gora / dot, nastaw pozadang temperature. Dioda LED obok klawisza mrugajac sygnalizuje, ze
uchwyt sie nagrzewa.

b. Nacisnij Klawisz Predkosci przeptywu i korzystajac z klawiszy géra / dot, nastaw pozadang
predkos¢ przeptywu.

5. Zapisywanie najczesciej uzywanych ustawien

Aby zapisa¢ w pamieci urzadzenia nowo wprowadzone ustawienia, nacisnij jeden z dwoch
klawiszy programowania ustawieh i przytrzymaj przez dwie sekundy. Zapisanie ustawien
w pamieci jest sygnalizowane przez diode LED obok klawisza. W ten spos6b mozna zapisaé
w pamieci urzadzenia zaréwno ustawienia dla Strony Pack, jak i Flow.
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6. Zastosowanie klawiszy programowania ustawien
Dwa klawisze programowania ustawien stuzg do zapisywania ustawien dla strony Pack i Flow
urzadzenia. Ustawienia fabryczne sg nastepujace: temperatura 200°C i glosnos¢ 40% po stronie
Pack oraz temperatura 170°C i predkos¢ przeptywu 60% po stronie Flow. Koncoéwka do badania
reakcji na bodzce termiczne jest nastawiona na 90°C i znajduje sie po stronie Pack.
Ustawienia mogag by¢ programowane recznie i zapisane w pamieci urzadzenia przez nacisniecie

i przytrzymanie jednego z klawiszy programowania ustawien, przez co najmniej dwie sekundy.
Zapisanie ustawien jest sygnalizowane przez diode LED.

7. Korzystanie z czesci PACK

Aby rozpocza¢ nagrzewanie koncéwki do zaprogramowanej temperatury, nacisnij mankiet
otaczajacy uchwyt. Po zaswieceniu sie diody temperatury warto$¢ temperatury zostanie
wyswietlona na cyfrowym wyswietlaczu LED. W czasie nagrzewania koncéwki stycha¢ dzwiek
o czestotliwosci okoto 2500 Hz. Kiedy temperatura koncéwki osiggnie warto$¢ zblizong do
uprzednio zaprogramowanej o 20°C, czestotliwo$¢ sygnalu obnizy sie do okoto 2000 Hz
i pozostanie na tym poziomie, az do momentu uwolnienia mankietu na uchwycie. Ucisniecie
mankietu spowoduje nagrzanie koncéwki na maksymalnie 15 sekund, o ile zaprogramowana
wczesniej temperatura wynosi nie wiecej niz 200°C. Dla ustawien temperatury powyzej 200°C
koncowka bedzie sie nagrzewac tylko na 10 sekund, a nastepnie sie wytgczy. W trakcie badania
reakcji miazgi na bodzce termiczne po nacisnieciu mankietu na uchwycie kohcdéwka pozostanie
nagrzana przez jedng minute. Aby wznowi¢ nagrzewanie uchwytu po przekroczeniu limitu czasu,
nalezy zwolni¢ ucisk na mankiecie, a nastepnie ponownie go nacisnag.

UWAGA: Ustawienia temperatury na konsoli zoptymalizowano na podstawie doswiadczen
klinicznych. Ustawienia nie odpowiadajg bezposrednio bezwzglednej temperaturze rozgrzanego
upychacza.

UWAGA: Ze wzgledow bezpieczenstwa nie trzymaj rozgrzanej koncowki w kanale
korzeniowym dtuzej niz 4 sekundy!

UWAGA: Umies¢ gutaperke na wierzchotku koincéwki do badania reakcji miazgi na bodzce
termiczne przed dotknieciem zeba pacjenta! Nie dotykaj zeba bezposrednio koncéwka!
UWAGA: Przed rozpoczeciem badania zywotnosci miazgi zawsze nacisnij klawisz
odpowiedzi na bodzce termiczne, co zapewni uzyskanie temperatury o wartosci 90°C!

8. Korzystanie z czesci Flow

Dozowanie gutaperki: Aby spowodowacC wypfyniecie materiatu wypetniajgcego, nacisnij mankiet
aktywacyjny. Wystapi krotkie op6znienie, zanim ttok przepchnie gutaperke do koncéwki kaniuli.
Wycisnij niewielkg ilos¢ gutaperki. Zetrzyj nadmiar gutaperki z koncéwki igty, zanim wprowadzisz
igte do kanatu korzeniowego. Wprowadz igte w sposéb zgodny z wybrang technikg wypetniania
kanatu. W czasie wprowadzania materiatu trzymaj koncowke delikatnie, aby umozliwi¢ swobodne
cofniecie kaniuli z kanatu. Po wycisnieciu materiatu wskaznik pomoze Ci oceni¢, ile materiatu
pozostato jeszcze we wkiadzie.

Uwaga: Stosowanie nadmiernego ucisku w gtab kanatu lub blokowanie cofniecia sie kaniuli
moze spowodowac jej ztamanie.

9. Tryb oczekiwania czesci Flow

Po 20 minutach nieaktywnosci podgrzewacz wytaczy sie samoczynnie i powoli ostudzi do
temperatury pokojowej. Dioda temperatury rowniez sie wytgczy. Aby reaktywowac podgrzewacz,
nalezy nacisna¢ jakikolwiek klawisz po stronie Flow urzadzenia.
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10. Wymiana wktadu
UWAGA: W czasie wymiany wkladu w przebiegu procedury nakretka wktadu w uchwycie
i zuzyty wkiad moga by¢ gorace.
. Wybierz wkfad o srednicy 20 lub 23 G.
. Cofnij ttok, naciskajac klawisz Wstecz.
. Wytacz urzadzenie.
. Poczekaj, az uchwyt ostygnie.
. UWAGA: Przed usunieciem wkiadu poczekaj, az wktad ostygnie.
. Odkre¢ i usun nakretke wktadu w uchwycie Flow.
. Wykorzystujac otwér w zalgczonym narzedziu do zaginania igty, usun wktad z uchwytu.
. Wyrzu¢ zuzyty wkiad do odpowiedniego pojemnika na odpady medyczne.
. Zainstaluj w koncéwce uchwytu nowy wktad z kaniulg skierowana na zewnatrz.
10. Przet6z nakretke wkiadu przez kaniule i delikatnie przykre¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara — ale niezbyt mocno.
11. Ostudz nakretke wktadu przed usunieciem nadmiaru gutaperki.

©CoONO U WNBE

11. Wymiana bezpiecznikéw

UWAGA: Urzadzenie Calamus Dual jest fabrycznie wyposazone w bezpieczniki 250 V 300 mA
(dla zrodta zasilania 230 V pradu przemiennego). Jezeli korzystasz ze zrédta zasilania 115V
pradu przemiennego, upewnij sie, ze sg zainstalowane bezpieczniki 250 V 600 mA.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem dalszych procedur wylacz urzadzenie i odlacz je od
zrédta zasilania.

1. Odtacz uchwyt bezpiecznikéw od tgcznika gniazdka elektrycznego.
2. Wymien bezpieczniki w uchwycie bezpiecznikow.

Bezpieczniki zamienne:
230 V: 300 mA, 250 V typu zwtocznego (rozmiar bezpiecznika: 5 x 20 mm)
115 V: 600 mA, 250 V typu zwtocznego (rozmiar bezpiecznika: 5 x 20 mm)

3. Zamontuj uchwyt bezpiecznikéw.

tacznik gniazdka
elektrycznego

Uchwyt
bezpiecznikéw
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Nakretka wktadu w uchwycie ] ] ]
Wskaznik poziomu gutaperki

Szczelina wentylacyjna Mankiet aktywacji uchwytu

Rycina 5 - ELEMENTY SKt ADOWE KONCOWKI FLOW

Niebieski wskaznik aktywacii

Elektrycznie podarzewany upychacz

Mankiet aktywacji

Rycina 6 — ELEMENTY SKtADOWE KONCOWKI PACK

6.4) STERYLIZACJA, DEZYNFEKCJA | PRZECHOWYWANIE

Konsola kontrolna — Oczyszczaj zewnetrzng cze$¢ konsoli, przecierajac jg miekka szmatkg
nasaczong tagodnym detergentem bez zawarto$ci chloru lub roztworem dezynfekujgcym.
Nie uzywaj roztworéw dezynfekujgcych z zawartoscig fenoli, srodkéw przeciwkorozyjnych ani
roztworéw o pH bardzo kwasnym lub zasadowym.

UWAGA: NIE ZANURZAJ urzadzenia w zadnej cieczy.
UWAGA: Czyszczac kabel uchwytu, przecieraj go delikatnie od $rodka w strone koncowki i

konsoli. Unikaj silnego sciskania kabla.

Koncéwka — Oczyszczaj zewnetrzng czes¢ uchwytu miekka szmatkg nasgczong tagodnym
detergentem bez zawartosci chloru lub roztworem dezynfekujgcym.

Nie uzywaj roztworow dezynfekujacych z zawartoscig fenoli, sSrodkéw przeciwkorozyjnych ani
roztworéw o pH bardzo kwasnym lub zasadowym.

UWAGA: NIE ZANURZAJ koncowek w zadnej cieczy ani nie rozpylaj zadnego piynu
bezposrednio na uchwyty.
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PACK:
Upychacze i koncéwka badania reakcji na bodzce termiczne
Utrzymuj port tgcznika upychacza w czystosci. Produkty utleniania powstajgce po wielokrotnej

sterylizacji w autoklawie nalezy delikatnie usuwac. Takie postepowanie zagwarantuje prawidtowy
przeptyw pradu pomiedzy koncéwka i upychaczem.

Upychacze i koncéwki do badania zywotnosci powinny byé czyszczone, dezynfekowane i
sterylizowane przed kazdym uzyciem:

1. Aby usung¢ zabrudzenia z instrumentdw, delikatnie czys¢ je szczoteczkg. Oplucz
zdezynfekowane upychacze i koncowki do badania zywotnosci pod biezacg woda przez co
najmniej minute. CzysC je woda 1 fagodnym, niezrgcym detergentem Ilub roztworem
dezynfekujacym. Nie uzywaj roztworow dezynfekujacych z zawartoscig fenoli, $rodkéw
przeciwkorozyjnych ani roztworow o pH bardzo kwasnym Ilub zasadowym. Optucz
zdezynfekowane upychacze i koncowki do badania zywotnosci pod biezacg woda przez co
najmniej minute, aby usungé¢ wszystkie zwigzki chemiczne. Dokladnie osusz.

2. Przed pierwszym uzyciem oraz po kazdym zastosowaniu u pacjenta sterylizuj upychacze w
autoklawie parowym przez 18 minut w temperaturze 134°C.

3. Sprawdzaj, czy upychacze i koncéwka do badania reakcji na bodzce termiczne nie ulegty
uszkodzeniu. Zdeformowana lub utleniona koncéwka powinna by¢ wymieniona. Po pewnym czasie
kazda koncéwka traci swojg wydajnos¢ cieplna.

4. Upychacze mogg by¢ stosowane wielokrotnie, o ile sg uzywane z zachowaniem 0stroznosci i
nie ulegty zniszczeniu lub zanieczyszczeniu. Ryzyko i odpowiedzialnos¢ za korzystanie
z uszkodzonych lub zanieczyszczonych koncowek ponosi wytgcznie uzytkownik. Producent nie
ponosi w takim przypadku zadnej odpowiedzialnosci.

UWAGA: Sprawdz stezenie myjacego lub dezynfekujacego roztworu podane przez producenta!
OSTRZEZENIE: Nie dotykaj goracych upychaczy!

FLOW:

Podgrzewacz wktadu w koncéwce — Jesli gutaperka dostanie sie w okolice podgrzewacza
wkiadu w koncéwecee, wigcz urzgdzenie i nacisnij klawisz Wstecz na konsoli, aby w petni wycofac
ttok. Pozwdl, aby podgrzewacz nagrzat sie do temperatury roboczej (180°C). Wytacz urzadzenie.
Wprowadz zatgczong w zestawie szczoteczke do czyszczenia do komory grzewczej. Obréc¢
szczoteczke kilka razy, aby usung¢ obecng tam gutaperke.

Ttok uchwytu — Raz na rok: Nie wprowadzajgc wkfadu, nacisnij mankiet aktywacyjny, az wskaznik
gutaperki przesunie sie catkowicie do przodu. Nastepnie nacisnij klawisz Wstecz i pozwdl, aby
wskaznik catkowicie sie cofnat.

Nakretka wktadu w uchwycie — Zanim usuniesz nadmiar gutaperki, poczekaj, az nakretka wktadu
w koncowce Flow ostygnie. Nakretka wktadu moze by¢ sterylizowana w autoklawie parowym przez
18 min w temperaturze 134°C.

Wkiady — Wkiady powinny by¢ stosowane jednorazowo. Przed wykonaniem zabiegu przetrzyj
kaniule alkoholem Ilub s$rodkiem odkazajgcym. (Upewnij sig, ze urzadzenie jest wytgczone
i ostudzone). Nie zanurzaj wkiadow w zadnym plynie. Przechowuj wktady w temperaturze
pokojowej. Wyrzu¢ zuzyty wkiad do pojemnika na odpady medyczne. Nie nalezy stosowaé
wkiadow po uptywie terminu przydatnosci do uzycia!

Ostona cieplna — Sterylizacja w autoklawie parowym przez 18 minut w temperaturze 134°C.

UWAGA: Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace
z nieprzestrzegania powyzszych zalecen Ilub stosowanie niezatwierdzonych metod
postepowania z instrumentami!
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6.5) TECHNIKA POSTEPOWANIA KLINICZNEGO

Stosuj jedynie materiaty wypemiajgce odpowiednie do wybranej techniki, takie jak gutaperka (jako
wypetniacz) oraz uszczelniacze do kanatow.

Faktyczna temperatura w kanale korzeniowym zalezy w duzej mierze od ilosci uzytego materiatu
wypetiajgcego. Chociaz urzadzenie jest w stanie precyzyjnie kontrolowaé ilos¢ ciepta
przekazywang do koncéwki, nie da sie unikngé niezamierzonego nagrzewania korzenia zeba.
Zalecamy przetestowanie urzgdzenia na usunietych zebach.

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczeinstwa nie trzymaj rozgrzanej koncéwki w kanale
korzeniowym dtuzej niz 4 sekundy!

UWAGA: Zalecana temperatura przy wszystkich technikach wypelniania czesci
przywierzchotkowej to 200°C!

UWAGA: Nie nalezy dotyka¢ upychaczem, kaniula ani nakretka wktadu warg, dzigset i btony
$luzowej, poniewaz przy diuzszym stosowaniu narzedzia moga stac sie gorace.

INSTRUKCJA OBSLUGI

6.5.1) Dopasowanie éwieka i wybér upychacza

1. Opracuj optymalnie kanat korzeniowy, uwzgledniajac jego uksztattowanie przestrzenne, co
utatwi oczyszczenie i wypetnienie.

2. Wybierz reczny upychacz o wigkszym rozmiarze, ktéry bedzie stosowany swobodnie
w jednej trzeciej koronowej czesci kanatu na gtebokosci kilku milimetrow.

3. Wybierz reczny upychacz $redniego rozmiaru, ktéry bedzie swobodnie stosowany
w $rodkowej jednej trzeciej czesci kanatu na gtebokosci kilku milimetrow.

4, Wybierz mniejszy reczny upychacz, ktory bedzie swobodnie stosowany w dalszej, prostej
czesci kanatu do odlegtosci 4-5 mm od otworu wierzchotkowego.

5. Woybierz upychacz podgrzewany elektrycznie, ktéry swobodnie porusza sie w prostej czesci
kanatu i optymalnie siega na diugos¢ krétsza o 5 mm od dlugosci roboczej. Dla bezpieczenstwa
i doktadnosci, oznacz wyznaczong dtugosc silikonowym stoperem.

6. W wilgotnym kanale dopasuj niestandaryzowany, stozkowy gtéwny ¢wiek gutaperkowy,
ktory — na podstawie oceny wizualnej — siega na diugos¢ robocza, klinuje sie w czesci
przywierzchotkowej, a jego prawidtowa dtugos¢ jest potwierdzona na zdjeciu RTG.

7. Osusz kanat ¢wiekami papierowymi o odpowiednio dobranym rozmiarze, aby okresli¢
ostateczng diugosé robocza.

8. Przytnij ¢wiek gtéwny do konca kanatu korzeniowego zgodnie z technikg osuszania
¢cwiekami papierowymi.

9. Umocz ¢wiek gtéwny w uszczelniaczu i delikatnie wprowadz go do kanatu.

1. Aktywuj upychacz podgrzewany elektrycznie i odetnij ¢wiek gtéwny na poziomie ujscia
kanatu.
2. Wybierz wiekszy upychacz reczny i przesuwaj jego pracujacym koncem dookota scianek

kanatu, stosujac krétkie, silne ruchy, aby przesuna¢ gutaperke dowierzchotkowo, wyczysci¢ sciany
kanatu i splaszczy¢ materiat.
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3. Uzyj tego wiekszego upychacza recznego i uciskaj przez pie¢ sekund, aby skondensowac
cieptg gutaperke pionowo i bocznie w tej okolicy kanatu korzeniowego (pierwsza fala kondensaciji).

4. Aktywuj podgrzewany elektrycznie upychacz i jednym zdecydowanym ruchem wcisnij
nagrzany upychacz w rozmiekczong gutaperke, az stoper zatrzyma sie o 2 mm przed punktem

referencyjnym. Aby unikng¢ urazu termicznego, procedura ta musi trwa¢ od dwoch do czterech
sekund.

5. Dezaktywuj upychacz i nadal mocno uciskaj materiat stygngcym instrumentem w kierunku
dowierzchotkowym, az stoper na narzedziu osiggnie wyznaczony punkt referencyjny.

6. Utrzymuj silny ucisk w kierunku dowierzchotkowym przez dziesie¢ sekund w celu
skondensowania cieptej gutaperki w przywierzchotkowej jednej trzeciej kanatu i aby zréwnowazy¢
skurcz materiatu w fazie chtodzenia.

7. Aktywuj podgrzewany elektrycznie upychacz na jedng sekunde, nastepnie go dezaktywuj
i usun z kanatlu korzeniowego ruchem do przodu i do tytu. Ta procedura oddziela i usuwa
gutaperke z dwoch trzecich dokoronowych kanatu, nie naruszajgc gutaperki w czesci
przywierzchotkowe;.

8. Wybierz maty upychacz reczny i przesuwaj jego pracujagcym koncem dookota scianek
kanatu, stosujac krétkie, silne ruchy i kondensuj ponownie najbardziej dokoronowg czes¢ gutaperki
w przywierzchotkowej jednej trzeciej kanatu.

9. Uzyj uchwytu Flow, aby optymalnie wypeié pozostatg czes¢ kanalu.

6.5.3) Wypetnianie czesci sSrodkowej i koronowej kanatu (Backfill

1. Ustaw koncéwke cieptej kaniuli naprzeciw uprzednio upakowanego materiatu
wypetniajgcego na 5 sekund.

2. Nacisnij mankiet aktywacyjny kohcowki Flow i wycisnij niewielkg (kilkka milimetréw) ilos¢
cieptej gutaperki do tej czesci kanatu. Trzymaj koncéwke delikatnie, aby umozliwi¢ wycofanie go z
kanatu w czasie uzycia.

3. Wybierz mniejszy upychacz reczny i przesuwaj jego pracujgcym koncem dookota scianek
kanatu, stosujac krétkie, silne ruchy, aby wyczysci¢ sciany kanatu i upcha¢ wycisnietg ciepta
gutaperke.

4, Uzyj tego samego matego recznego upychacza i uciskaj przez pie¢ sekund, aby
skondensowac¢ rozgrzang gutaperke w trzech wymiarach w tej okolicy kanatu i zrownowazy¢
skurcz materiatu w fazie chtodzenia.

5. Ustaw koncéwke rozgrzanej kaniuli naprzeciw uprzednio upakowanego materiatu
wypeiiajgcego na 5 sekund.

6. Nacisnij mankiet aktywacyjny koncowki Flow i wycisnij kolejne kilka milimetrow cieptej
gutaperki do tej czesci kanatu.

7. Wybierz upychacz reczny $redniego rozmiaru i przesuwaj jego pracujacym koncem
dookota sScianek kanatu, stosujac krotkie, silne ruchy, aby wyczy$ci¢ $ciany kanatu i upchac
wycisnietg cieptg gutaperke.

8. Uzyj tego samego recznego upychacza sredniego rozmiaru i uciskaj przez pie¢ sekund,
aby skondensowaé¢ rozgrzang gutaperke w trzech wymiarach w tej okolicy kanatu i aby
zrébwnowazy¢ skurcz materiatu w fazie chtodzenia.

9. Kontynuuj wypetnianie w opisany sposéb az do catkowitego wypetnienia kanatu lub przerwij
w okreslonym momencie w celu dopasowania wkiadu koronowo-korzeniowego, potrzebnego do
odbudowy czesci koronowej zeba.
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6.6) ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. Urzadzenie sie nie wigcza:

a) Sprawdz, czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podigczony do urzgdzenia i gniazdka sieciowego.
b) Odfacz urzadzenie od pradu i sprawdz bezpieczniki. Jesli bezpiecznik jest przepalony, wymien
go na nowy. Patrz: Praca z urzgdzeniem, Wymiana bezpiecznikow.

2. Tryb Flow: Nie mozna usunaé¢ nakretki wkiadu w uchwycie:

a) Nacisnij klawisz Wstecz i pozwdl, aby mechanizm sie wycofat i zmniejszyt ucisk wywierany na
nakretke tloka.

3. Tryb Flow: Gutaperka nie wyptywa z kaniuli:

a) Sprawdz, czy kaniula nie jest skrecona — unikaj nadmiernego zginania kaniuli.

b) Sprawdz, czy urzadzenie osiggneto odpowiednig temperature dla rozpuszczenia gutaperki.
c) W razie koniecznosci zwigksz temperature.

4. Tryb Pack: Koncéwka nie dziata:
a) Upewnij sie, ze upychacz jest prawidtowo przymocowana do koncowki.
b) Wymien upychacz.

5. Tryb Pack: Upychacz sie nie nagrzewa:
a) Sprawdz ustawienia temperatury.
b) Wymien upychacz na nowy.

6. Tryb Flow: Ttok sie nie cofa:

a) Jezeli pomimo nacisniecia klawisza Wstecz wskaznik gutaperki nie cofa sie catkowicie do
brzegu okienka wskaznikowego, nacisnij klawisz Wstecz ponownie.

7. Tryb Flow: Silnik przestaje pracowac:

a) Jedli silnik przestaje pracowac, moze to oznaczac, ze kaniula zostata zbyt ciasno wepchnieta do
kanatu.

Zmniejsz nacisk wywierany na kaniule, a silnik powinien sie ponownie uruchomic.

6.7) NAJCZESCIEJ ZADAWANE PYTANIA

Jaki rozmiar ma najmniejsza koncéwka?

Najmniejszy rozmiar ma maly czarny upychacz ISO 40 Taper 03. Warstwa zewnetrzna jest
wykonana ze stali nierdzewnej.

Jak bardzo moze sie nagrza¢ koncéwka?
Przy maksymalnej mocy urzadzenia temperatura upychacza moze osiggna¢ 400°C. Temperature

mozna zredukowa¢ do 100°C, ustawiajgc moc urzadzenia na najnizszg wartos¢. Zalecana
temperatura pracy dla metody downpack to 200°C.

Czy taka wysoka temperatura nie jest niebezpieczna?

Tak jak inne elementy sprzetu stomatologicznego, takze to urzadzenie powinno by¢ stosowane
przez przeszkolony personel medyczny. Ustawienie najwyzszej temperatury mozna wykorzystaé
w celu odcinania ¢wiekow gutaperkowych. Aby usungé gutaperke w technice fali ciggtej, nalezy
korzysta¢ z ustawienia temperatury na 200°C.
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Jakie jest normalne ustawienie mocy?

Maksymalne nagrzewanie nalezy stosowaé¢ jedynie w czasie odcinania ¢wiekéw gutaperkowych.
W technice pionowej kondensaciji i fali ciggtej zaleca sie ustawienie temperatury na 200°C.

Na jak dtugo starczy upychacz?

To zalezy od tego, jak dobrze bedzie przechowywana i konserwowana. Trwatos¢ koncowki obniza
sie wskutek:

a. utrzymywania bardzo rozgrzanej kohcowki przez zbyt dtugi czas;

b. pracy w ustawieniu bardzo wysokich temperatur;

C. zginania i stosowania zbyt duzej sity przy pracy.

Koncowki powinny stuzy¢ jedynie jako nosniki ciepta, a nie do wywierania ucisku! Do tego
celu zalecane jest stosowanie upychacza recznego na zimno. Po pewnym czasie kazda koncéwka
traci swojg wydajnos¢ cieplna. Zalezy to w duzej mierze od uzytkownika.

6.8) WARUNKI GWARANCJI | SERWISU

Producent udziela na produkt gwarancji, ktéra obejmuje wady materiatu i wykonania urzadzenia
w okresie jednego roku od daty wystawienia oryginalnej faktury.

Producent zobowigzuje sie w ramach gwarancji naprawi¢ lub wymieni¢ (wedtug wiasnej oceny
i uznania) wadliwy element urzadzenia lub cate urzadzenie. Producent dokona oceny i wyboru
metody postepowania.

W przypadku wystgpienia wady, ktorg obejmujg warunki okreslone w gwarancji, nabywca jest
zobowigzany bezzwtocznie poinformowaé dystrybutora. Dystrybutor udzieli dalszych instrukcij,
zwykle decydujac o przestaniu produktu do serwisu. Koszt przesytki do producenta i z powrotem
ponosi habywca.

Przypadkowe uzycie w niewtasciwy sposob, nieprawidtowe podtaczenie oraz nieodpowiednia
metoda przechowywania urzgdzenia uniewazniajg gwarancje na produk.

Na podstawie niniejszej gwarancji producent nie ponosi odpowiedzialnosci wynikajacej
Z zastosowania jego produktéw w warunkach klinicznych, niezaleznie od tego, czy produkty sg
uzywane réwnoczesnie z produktami wytworzonymi przez innych producentéw.

Producent nie zapewnia zadnej innej gwarancji, domyslnej czy wyraznie okreslonej, poza
przedstawiong powyzej.

6.9) SPECYFIKACJE

Wymiary konsoli: 11,2cm x 15,0 cm x 15,2 cm (4,4” x 5,9” x 6,0”)

Masa: 1,6 kg (3,6 lbs)

Zrodio energii: 115V /60 Hz, 230 V /50 Hz

Ustawienie fabryczne: 115V /0,6 A,230V/0,3 A

Bezpieczniki: 115V: 0,6 A/ 250 V Slo-Blo®
230V:0,3A/250V Slo-Blo®

Upychacz: Stal nierdzewna

Zawartos¢ wktadu: Gutaperka

Wktad: Aluminium

Kaniula: Srebro
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Warunki otoczenia

Temperatura pracy: 10 do 28°C (50 do 82,4°F)
Temperatura przechowywania: -20 do 60°C (-4 do 140°F)
Wilgotnos¢ wzgledna: od 5 do 95%, bez kondensacji
Wysokos¢: 0 do 3048 metrow (0 do 10 000 stop)
Wspétczynnik wypetnienia czesci Pack: 25%

Zakres temperatur czesci Pack: 100-400°C

Zakres ustawien gtosnosci czesci Pack: 0-100%

Zakres temperatur czesci Flow: 160-200°C

Predkosc¢ przeptywu: 20-100%

Maksymalny okres nieprzerwanego nagrzewania uchwytu Pack:
10 sekund dla temperatur powyzej 200°C.

15 sekund dla temperatury rownej 200°C i ponize;j.

Jedna minuta w trybie badania reakcji miazgi na bodzce termiczne.

UWAGA: Na podstawie przeprowadzonych badan okreslono, ze produkt spetnia wymogi normy
IEC 60601-1-2:2001-09, okreslajagce zasady ochrony przeciwko szkodliwej interferencji
elektromagnetycznej w typowej instalacji medyczne.

Jednak fale o czestotliwodci radiowej na wysokim poziomie emitowane przez takie urzgdzenia
elektroniczne jak telefony komdrkowe mogaq zaburza¢ dziatanie urzadzenia. Aby zmniejszy¢ ryzyko
interferencji elektromagnetycznej, ustaw urzadzenie z dala od nadajnikéw emitujacych fale
o czestotliwosciach radiowych i innych zrodet energii elektromagnetycznej.

6.10) CERTYFIKACJA

Produkt zaklasyfikowano jako produkt klasy lla; posiada on oznaczenie CE (CE 0459).
Produkt spelnia wymogi odpowiednich norm; Europa: IEC 60601-1 + A1: 1991 + A2: 1995,
Kanada: CAN/CSA-C22.2 No. 601.1 i USA: UL 60601-1, wydanie pierwsze (2003).

C € Producent: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

0459 [Eec |Rep

Advena Ltd., Hereford, HR4 9DQ, UK

Dystrybucja: Dentsply Maillefer, CH-1338 Ballaigues, Szwajcaria
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6.11) Symbole
Symbole Symbole
X C Moze byé¢ sterylizowane w okreslonej Sprzet Il klasy
59 temperaturze

Nie wyrzucac¢

Typ BF zastosowanego urzadzenia

Data waznosci

Typ bezpiecznika

Zobacz instrukcje obstugi

Niebezpieczne napiecie

Produkt jednorazowego uzytku

Prad zmienny

Otwarte opakowania nie beda wymieniane

PB-«»» [

Gorgca powierzchnia

9El6 | B> wals

-

Srebro ";'T Chroni¢ przed swiattem stonecznym i cieptem

Aluminium LATEX | Uwr?lga, ten produ'kt zawiera nat_uralny lateks, ktory
moze powodowac reakcje alergiczne

Gutaperka @ Zielona kropka
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DEZYNFEKCJA, CZYSZCZENIE | STERYLIZACJA
Procedury postepowania z instrumentami stomatologicznym i systemami wkladéw korzeniowych.

Wstep

Wszystkie narzedzia nieoznaczone napisem ,, sterylne” nalezy, w celach higienicznych oraz bezpieczenstwa
sanitarnego, przed kazdym uzyciem umy¢, zdezynfekowac i wysterylizowac. Dotyczy to zar6wno pierwszego
zastosowania narzedzi, jak i nastepnych.

Zastosowanie
Dezynfekcja i sterylizacja przed pierwszym i nastepnym zastosowaniem dotyczy:

Al. Narzedzi:

Narzedzia tnace (reczne i maszynowe) takie jak:

Narzedzia endodontyczne (pilniki, miazgociagi, poszerzacze, wiertta endodontyczne);

Obrotowe narzedzia tnace (wiertta diamentowe, wiertta z weglikdw spiekanych, wiertla ze stali nierdzewnej,
wiertla ze stali weglowej).

Narzedzia stosowane przy wypeianiu kanatéw korzeniowych (upychacze, rozpychacze, kompaktory):
Narzedzia dodatkowe, zestawy i systemy utatwiajace organizacje pracy i utozenie narzedzi;

Instrumenty reczne i klamry.

A2. Zestawow do wkitadow:
Wkiady koronowe i korzeniowe wykonane ze stali, tytanu i widkien szklanych.
Narzedzia dodatkowe, zestawy i systemy ufatwiajace organizacje pracy z wktadami.

A3. Instrumenty stomatologiczne (katnica, prostnica, turbina i inne)

B. Materiatow do wypetien: Dezynfekcja srodkami chemicznymi
Gutaperka, system Thermafil.

Wyjatki

- Wyposazenie, takie jak: mikrosilniki, katnice, endometry i inne urzgdzenia z procedurami omowionymi
indywidualnie w instrukcji obstugi.

- MTA, Glyde | uszczelniacz TopSeal

044l leceni

1- Stosuj tylko ptyny dezynfekujace zalecane ze wzgledu na ich efektywnos¢ ( lista VAH/DGHM,
oznaczenie CE, zalecane przez FDA), zgodnie z instrukcjg obstugi umieszczong na $rodku dezynfekujgcym
przez producenta. Do instrumentdéw metalowych zaleca sie uzywanie srodkéw z inhibitorami koroz;ji.

2- Dlawtasnego bezpieczenstwa stosuj srodki ochrony (rekawice, okulary, maski).

3- Uzytkownik jest odpowiedzialny za sterylnosé produktéw, zaréwno od pierwszego zastosowania, jak
| nastepnego, a takze za stosowanie uszkodzonych albo brudnych narzedzi kiedy mozna je uzywac po
sterylizacji

4- Ograniczenia procedur postepowania w procesie sterylizaciji:

W instrukcji obstugi kazdego urzadzenia zaznaczone jest, czy jego przydatno$¢ do uzytku moze byé
ograniczona prze liczbe cykli sterylizacji. Ponadto, obecno$é uszkodzen takich jak: pekniecie, deformacja
(zakrzywienie, skrecenie), korozja, utrata oznaczen kolorystycznych wskazujg, ze urzadzenie to lub
narzedzia nie moze by¢ juz bezpiecznie stosowane.

5 — Narzedzia oznaczone symbolem “ produkt jednorazowego uzytku” nie mogg byé ponownie stosowane.

6 — Jakos¢ wody powinna byé zgodna z lokalnymi zarzadzeniami, szczegélnie dotyczy to wody stosowanej
do ostatniego ptukania i w myjkach dezynfekujgcych.

7 — Wiertla z weglikow spiekanych, czesci plastikowe, instrumenty reczne | pilniki NiTi sg uszkadzane przez
3% roztwor wody utlenione;.

8 — Narzedzia NiTi ulegajg uszkodzeniu, gdy sg zanurzone w roztworze NaOCI o stezeniu powyzej 5%,
przez czas dtuzszy niz 5 minut.

9 — Narzedzia wykonane z aluminium sg uszkadzane przez roztwoér sody (wodorotlenku sodowego) z solami
rteci. Nie nalezy stosowacé roztworow kwasow (pH<6) lub zasad (pH>8).

10 — Myjka dezynfekujaca nie jest polecana dla narzedzi wykonanych z aluminium, weglikéw spiekanych lub ze
stali weglowej.
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Procedury krok po kroku

A. Urzadzenia

A3 Katnice

A2. Systemy wkiadow

A1. Narzedzia

|Kolejne zastosowanie

|Pierwsze uzycie
Zabieg Sposob wykonania Ostrzezenia
1. |Rozmontowanie |-Rozmontuj urzadzenie jesli |Ograniczniki silikonowe musza by¢ usunigte. X
jest to potrzebne
2. |Wstepna - Natychmiast po - Postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi, stosujac zalecane
dezynfekcja zastosowaniu zanurz przez producenta stezenia ptyndéw | czas zanurzenia (zbyt
wszystkie narzedzia w wysokie stezenie moze spowodowac korozje lub inne
detergencie | ptynie uszkodzenia instrumentéw).
dezynfekujacym ( jesli to - Plyn dezynfekujacy nie powinien zawiera¢ aldehydow
mozliwe z dodatkiem (aby zapobiega¢ utrwaleniu zanieczyszczen krwig) i dwu-
enzymoOw proteolitycznych)  (lub trietanoloamin jako czynnikow hamujacych korozje. X
- Nie nalezy stosowa¢ srodkéw dezynfekujacych
zawierajacych fenol lub jakikolwiek inny preparat mogacy
uszkodzi¢ narzedzia (zobacz ogdlne zalecenia).
- W celu usuniecia widocznych zanieczyszczen na
powierzchni narzedzi nalezy wstepne oczyszczenie
szczoteczkg z migkkiego materiatu.
3. |Ptukanie - Obfite ptukanie -Stosuj wode o jakosci zgodnej z lokalnymi
( przynajmniej przez 1 zarza dzeniami.
minute) - Jesli ptyn do wstepnej dezynfekcji zawiera inhibitory X
korozji, zalecane jest doktadne wyptukanie instrumentéw
przed czyszczeniem.
4a. |Automatyczne - Umies¢ narzedzia w Wyrzu¢ narzedzia z widocznymi, znacznymi
czyszczenie w zestawach, pojemnikach lub |uszkodzeniami (ztamane, zagiete).
myjce kontenerach, taka by unikna¢ |- Unikaj kontaktu miedzy instrumentami lub wkfadami
dezynfekujacej kontaktu miedzy stosujac zestawy lub specjalne pojemniki.
instrumentami lub wkfadami. |- Przestrzegaj instrukcji obstugi i stosuj zalecane przez x | x
- Wprowadz pojemniki do producenta stezenia (zobacz réwniez ogdine zalecenia).
myijki dezynfekujacej - Stosuj tylko akceptowane myjki dezynfekujace, zgodnie
(wartosc¢ ci$. >3000 lub z EN ISO 15883, konserwuj i kalibruj urzadzenia
przynajmniej 5 min. w temp. ([regularnie.
30° C).
LUB
4b. [Mycie reczne lub |- Umies¢ narzedzia w - Na instrumentach nie powinny by¢ widoczne
wspomagane zestawach, pojemnikach lub [zanieczyszczenia.
urzadzeniem kontenerach, taka by unikna¢ |- Wyrzué narzedzia z widocznymi uszkodzeniami
ultradzwiekowym |kontaktu miedzy nimi. (ztamane, zagiete i skrecone).
- Zanurz narzedzia w ptynie |- Przestrzegaj instrukcji obstugi i stosuj zalecane przez
dezynfekujacym o producenta stezenia i czas (zobacz rowniez ogdine X | X
wta sciwosciach zalecenia).
czyszczacych, jesli jest to - Plyny dezynfekujgce nie powinny zawiera¢ aldehydow i
potrzebne mozna dwu- lub trietanoloamin jako czynnikéw hamujacych
zastosowac urzadzenia korozje.
ultradzwiekowe.
5. |Ptukanie - Obfite ptukanie ( - Stosuj wode o jakosci zgodnej z lokalnymi
przynajmniej prze 1 min) zarzadzeniami.
- Jedli ptyn do dezynfekcji zawiera inhibitory korozji,
zalecane jest doktadne wyptukanie instrumentéw przed X | X
wprowadzeniem do autoklawu.
- Osusz stosujac jednorazowe reczniki, maszyne suszaca
lub przefiltrowane, skompresowane powietrze.
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A3 Katnice

A2. Systemy wkiadow

A1. Narzedzia

|Kolejne zastosowanie

|Pierwsze uzycie

|_Zabieq Sposéb wykonania Ostrzezenia
Kontrola - Ocen urzadzenia i usun te, |- Brudne instrumenty muszg zosta¢ oczyszczone i
ktére sg uszkodzone. ponownie zdezynfekowane.
- Zmontuj urzadzenia ( - Usun instrumenty wykazujgce deformacje (zagiete,
ograniczniki) skrecone), uszkodzenia (ztamane, skorodowane) lub z
defektami (utrata oznaczen kolorystycznych), mogace
mie¢ wptyw na odpornos¢ lub bezpieczenstwo X| X | X | X
stosowanych instrumentéw lub wkiadéw.
- Przed zapakowaniem pokryj wiertta, ze stali weglowej,
inhibitorami korozji.
- Katnice: przed pakowaniem naoliw przy pomocy
odpowiedniego oleju w areozolu
Pakowanie - Umies¢ urzadzenia, - Unikaj jakiegokolwiek kontaktu pomiedzy instrumentami

narzedzia w zestawach,
pojemnikach, kontenerach,
tak aby uniemozliwi¢ kontakt
pomiedzy instrumentami lub
wkiadami i zapakuj je w
rekawy do sterylizaciji.

lub wktadami podczas sterylizacji. Stosuj zestawy,
pojemniki, kontenery.

- Sprawdz okres przydatnosci do uzycia rekawéw do
sterylizacji podany przez producenta.

- Stosuj opakowania, ktére sg odporne na temperature do
141° C(286° F), zgodnie z EN ISO 11607.

Sterylizacja

- Sterylizacja parowa w 134 °
C (273° F) w ciagu 18 min.

- Instrumenty, wktady i plastikowe urzgdzenia dodatkowe
powinny by¢ sterylizowane zgodnie z instrukcjg obstugi na
opakowaniach.

- Stosuj autoklawy frakcyjne cisnieniowe lub grawitacyjne
(mniej preferowane) zgodnie z EN 13060, EN 285.

- Stosuj aktualne procedury sterylizacji zgodnie z ISO
17665.

- Przestrzegaj procedur konserwacji autoklawu zgodnie z
zaleceniami producenta.

- Stosuj tylko tg rekomendowang procedure sterylizacji.

- Kontroluj wydajnos¢ ( szczelno$¢ opakowan, brak
wilgoci, zmiane koloru wskaznika sterylizacji, wskazniki
fizyko-chemiczne, cyfrowy zapis parametrow cykli).

- Stosuj zapisy jakosci cykli sterylizacji mozliwe do
skontrolowania.

Przechowywanie

- Trzymaj urzadzenia i
instrumenty w
wysterylizowanych
opakowaniach, w suchym i
czystym $rodowisku.

- Sterylno$¢ nie moze by¢ zagwarantowana jesli
opakowanie jest otwarte, uszkodzone lub wilgotne.

- Sprawdz opakowania i urzadzenia medyczne przed
zastosowaniem ( szczelnos¢ opakowania, brak wilgoci i

okres waznosci).

B. Materiaty wypeiniajace

Zabieg

Sposob postepowania

Ostrzezenia

Dezynfekcja

- Zanurz materiaty do
wypetniania w NaOCI (2,5%)
przez 5 min w temperaturze
pokojowe;.

- Nie stosuj sSrodkow dezynfekujacych zawierajacych fenol lub jakichkolwiek
nnych produktéw mogacych uszkodzi¢ materiat wypetniajacy ( zobacz ogdine

zalecenia).

e
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Manufactured by :

Aseptico, Inc.
P.O. Box 1548 - 8333 216" Street
SE
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