


Dziekujemy za zakup mikrosilnika ULTIMATE XL

Przed przystapieniem do jego uzytkowania prosimy o doktadne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji.
Pozwoli to unikna¢ btedéw w obstudze i przyczyni sie do bezawaryjnej eksploatacji tego urzadzenia.
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Uwagi dotyczgce eksploataciji mikrosilnika ULTIMATE XL

Klasyfikacja Zagrozenie
ﬁ ) Wyjasnia przypadki, kiedy nieprzestrzeganie instrukcji uzytkowania powoduje niebezpieczeristwo doznania
NIEBEZPIECZENSTWO! obrazen cielesnych lub uszkodzenia sprzetu.

A T Podane sq ogdlne informacje dotyczgce bezpiecznego postugiwania sie urzqdzeniem.

A NIEBEZPIECZENSTWO!
» Uzywajqc narzedzi zasilanych elektrycznie, aby zmniejszyc ryzyko powstania pozaru, niebezpieczeristwo porazenia prgdem, uszkodzenia ciata
zawsze nalezy przestrzegac¢ uwag i zaleceri dotyczqgcych bezpieczeristwa pracy.

A. INSTRUKCJE DOTYCZACE UZIEMIENIA

1. W przypadku ujawnienia nieprawidfowego dziatania urzgdzenia, bqdz jego awarii uziemienie zapewnia tadunkom elektrycznym sciezke
najmniejszego oporu, po ktdrej sptywajq zmniejszajqc ryzyko porazenia prgdem.

2. Urzgdzenie wyposazone jest w kabel zasilajgcy posiadajgcy przewdd uziemiajgcy i ma wtyczke z bolcem uziemiajgcym.

Taka wtyczka musi byc podtgczona do odpowiedniego prawidfowo zamontowanego gniazdka przytqgczeniowego, ktdre posiada uziemienie
zgodne z lokalnie obowiqzujgcymi przepisami.

3. Nie nalezy modyfikowac, ani niczego zmieniac we wtyczce kabla dostarczonego z urzqdzeniem.

W przypadku, gdyby wtyczka nie pasowata do gniazdka, to nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi montaz prawidfowego gniazdka.

4. Nieodpowiednie poditgczenie bolca uziemiajgcego moze wiqzac sie z ryzykiem porazenia prqdem elektrycznym.

Przewdd podtgczony do bolca uziemiajgcego pokryty jest izolacjg w kolorze zielonym z naniesionymi zoftymi paskami, lub bez nich.

Kiedy zachodzi koniecznosc naprawienia lub wymiany przewodu uziemiajgcego nie wolno nigdy podtgczac bolca uziemiajgcego do zacisku przewodu
pod napieciem.

5. W przypadku niezbyt jasnego zrozumienia instrukcji, albo jakichkolwiek wqtpliwosci nalezy zwrdcic sie do wykwalifikowanego elektryka lub
pracownika punktu serwisowego i poprosic o sprawdzenie prawidfowosci podtgczenia urzqdzenia do sieci zasilajgcej.

6. W przypadku zuzycia kabla lub jego uszkodzenia nalezy go bezzwtocznie naprawic lub wymienic¢ na nowy.

cd. na stronie 4
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7. Mikrosilnik Ultimate XL przeznaczony jest do podtgczenia do typowego* gniazdka z uziemieniem pokazanego na zdjeciu A (230V) i wyposazony jest
w typowq* wtyczke pokazang na zdjeciu B.
zdjecie A zdjecie B

* ksztatt gniazdka oraz wtyczki moze sie rozni¢ od pokazanego,
istotne jest, aby wtyczka jak i gniazdo posiadaty uziemienie.

8. NALEZY UZYWAC ODPOWIEDNIEGO PRZEDEUZACZA i upewnic sie, czy jego stan techniczny nie budzi zastrzezeri!

Nastepnie sprawdzic, czy jest on przystosowany do napiecia, ktére ma przenosic. Dobranie przedfuzacza o zbyt niskich parametrach spowoduje spadek
napiecia zasilajgcego, a w konsekwencji spadek mocy urzqdzenia i jego przegrzewanie sie.

9. W ponizszej tabeli podano prawidtowe typy przedtuzaczy, zaleznie od dtugosci i natezenia prqdu.

Volt Catkowita dtugos¢ przewodu (kabla)
Natezenie w Amperach 120 7,5m 15m 30m 45m
240 15m 30m 60 m 90m
wiecej niz mniej niz Numer kodu kabla
0 6 #18 #16 #16 #14
6 10 #18 #16 #14 #12
10 12 #16 #16 #14 #12
12 16 #14 #12 Nie zalecane

W przypadku watpliwosci trzeba zawsze uzywac kabli o wiekszych przekrojach.

Im mniejszy numer jest przypisany przewodowi, tym wieksze obcigzenie jest w stanie przenies¢ przedtuzacz.
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A B. INNE INSTRUKCJE OSTRZEGAW(CZE
1. Dla wtasnego bezpieczeristwa, zanim przystqpi sie do pracy z urzqdzeniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi mikrosilnika.
2. Nalezy zaktadac ostone ochronng na oczy.
3. Uszkodzone tarcze scierne nalezy wymieniac natychmiast.
4. Zawsze nalezy stosowac ostony ochronne i zabezpieczenia oczu.
5. Nigdy nie nalezy zbyt mocno dociggac nakretki mocujgcej tarcze Scierng.
6. Nalezy zawsze uzywac uchwytow kotnierzowych wyposazonych w elementy scierne.
7. PRZED PRACA NALEZY USUNAC< WSZYSTKIE KLUCZE NASTAWCZE | INNE NARZEDZIA.

Nalezy wyrobic¢ w sobie nawyk za kazdym razem, kiedy urzqdzenie ma by¢ uruchomione, wzrokowego sprawdzania czy w polu pracy nie
zostaty jakies narzedzia i klucze regulacyjne i usuwania ich.

8. NALEZY UTRZYMYWAC W CZYSTOSCI POLE ROBOCZE. Tworzenie nietadu w miejscu pracy i na stole roboczym moze prowokowac wypadki.
9. URZADZENIA NIE NALEZY UZYWAC W SRODOWISKU NIEBEZPIECZNYM. Narzedzi zasilanych energiq elektryczng nie nalezy uzywac

w srodowisku o duzej wilgotnosci, ani wystawiac je na bezposrednie dziatanie deszczu. Miejsce pracy musi by¢ dobrze oswietlone.

10. Istnieje ryzyko wypadku, kiedy urzqdzenie zostanie przypadkowo wigczone w niezamierzony sposob.

Mikrosilnika nie nalezy uzywac w obszarach, gdzie mogq byc obecne mate dzieci.

11. NIGDY NIE NALEZY UZYWAC NARZEDZIA W SPOSOB SIitOWY. Wykona ono swoje zadanie lepiej i bezpieczniej, jezeli bedzie pracowac

z parametrami, na ktdre zostafo zaprojektowane.

12. NALEZY UZYWAC PRAWIDEOWYCH NARZEDZI.

Nie wolno na site postugiwac sie narzedziem, ani zamocowaniem do wykonania zadania, do ktdrego nie zostato przeznaczone.

13. NALEZY NOSIC ODPOWIEDNIE UBRANIE ROBOCZE. Nie powinno sie uzywac zbyt luznych ubrar, rekawiczek, naszyjnikéw, bransoletek,
czy wszelkiej innej bizuterii, ktéra mogtaby by¢ pochwycona przez ruchome czesci urzqdzenia. Zalecane jest noszenie obuwia z podeszwq
antyposlizgowgq, a takze zaktadanie przykrycia ochronnego na gtowe, w przypadku dtugich wtoséw.

14. ZAWSZE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH. Trzeba miec na uwadze, ze uzywane na co dzieri okulary optyczne, ktére mogq mie¢
nawet soczewki odporne na uderzenia nie spetniajg funkcji okularéw ochronnych. W trakcie pracy, kiedy wytwarza sie duza ilos¢ pytu nalezy
stosowac maseczki pytochronne.

15. NALEZY ZABEZPIECZAC POtOZENIE OBRABIANEGO PRZEDMIOTU. Aby utrzymac obrabiany obiekt we wtasciwej pozycji nalezy uzywac podczas
pracy zaciskow albo imadta. Jest to bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego celu reki i pozwala do pracy z mikrosilnikiem uzy¢ obu rqk.
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16. NARZEDZIA NALEZY WEASCIWIE KONSERWOWAC | UTRZYMYWAC W DOBRYM STANIE TECHNICZNYM.

Narzedzia powinny by¢ czyste i naostrzone, bowiem tylko wtedy bedg miaty prawidfowe osiqgi, a ryzyko ewentualnego uszkodzenia ciata
zostanie zmniejszone. Nalezy przestrzegac instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.

17. ODEACZYC NARZEDZIA przed przygotowaniem mikrosilnika do pracy: szczegdlinie, kiedy zmieniane sq ostrza, bity, tarcze tngce, itp.

18. ZMINIEJSZYC RYZYKO PRZYPADKOWEGO WHACZENIA URZADZENIA.

Zanim wtozy sie wtyczke do gniazdka nalezy upewnic sie, czy wiqcznik jest w potozeniu OFF (wytgczony).

19. NALEZY UZYWAC ZALECANYCH AKCESORIOW. W celu zapoznania sie z listq zalecanych akcesoriéw nalezy zapoznac sie z odpowiedniq czescig
instrukcji obstugi. UZycie nieodpowiednich narzedzi moze nies¢ za sobq ryzyko uszkodzenia ciata.

20. NIGDY NIE NALEZY ZOSTAWIAC WHACZONEGO NARZEDZIA BEZ NADZORU. TRZEBA ZAWSZE WYtACZAC MIKROSILNIK.

Nie wolno zostawia¢ narzedzia, az do momentu, kiedy obroty catkowicie sie zatrzymajq.

21. Nalezy przestrzegac instrukcji wytworcéw wiertet w zakresie zalecanych predkosci roboczych dla okreslonych zastosowan.

22. Caty system funkcjonuje prawidtowo w srodowisku, w ktérym temperatury lezq w zakresie 0-409C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza 10-
85%, a cisnienie atmosferyczne w granicach 500-1060 hPa bez warunkéw punktu rosy, tzn. wewngqtrz urzqdzenia nie ma kondensacji pary
wodnej. Uzywanie mikrosilnika w warunkach srodowiskowych poza tymi limitami moze powodowac niewtasciwg prace urzqdzenia.

23. Urzqdzenie nalezy przechowywa¢ w miejscu, o temperaturze 109-60°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 10-85%, cisnieniu atmosfery-
cznym w granicach 500-1060 hPa, a caty system nie jest narazony na kontakt z powietrzem zawierajgcym pyt, drobiny siarki, czy soli.

24. Powazny wstrzgs, np. zrzucenie sterownika, albo mikrosilnika moze spowodowac ich uszkodzenie. Nalezy zadbac o to, aby nie upuszczac¢
koricowki roboczej mikrosilnika na twardg powierzchnie

25. W czasie, kiedy koricowka jest w ruchu, nie wolno obracac pierscienia blokujgcego na uchwycie szybkomocujgcym.

A 26. Nie nalezy obracac silnikiem, kiedy pierscien blokujgcy na uchwycie szybkomocujgcym jest w potozeniu OPEN (otwarty), lub gdy w uch-
wycie nie ma wiertta. Taka sytuacja moze spowodowac nagfte roztqczenie sie koricowki roboczej i silnika, albo gwaftowny wzrost wydziela-
nego ciepta.

A 27. Kiedy zadziata przerywacz obwodu to jest oznaka, ze do silnika zostato przytozone nadmierne obcigzenie przekraczajqce jego mozliwosci.

Przerywacz obwodu zostat zaprojektowany tak, aby chronic obwdd silnika przed przecigzeniami i dlatego podczas szlifowania nalezy tak
pracowacd, aby nie wyzwala¢ dziatania tego przerywacza.

C. WAZNE INSTRUKCJE | OSTRZEZENIA DOTYCZACE ULTIMATE XL-K/D
Mikrosilnik i koricéwka robocza nie wymagajg smarowania, ich toZyska kulkowe wypetnione sg smarem statym i sq catkowicie szczelne.
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1. Nazwy elementdw sktadowych

A
1 - Sterownik.
2 - Koricdwka robocza z mikrosilnikiem.
3 - Sterownik nozny (FC-64).
4 - Wigcznik zasilania.
5 - Gniazdko konektora mikrosilnika.
6 - Stojak korncowki roboczej.
B
7 - Przefacznik kierunku obrotéw:
Przéd / Tyt.
8 - Przefgcznik sterowania:
Reczne / Nozne.
9 - Wigcznik silnika.
10 - Wskaznik LED silnika.
11 - Wskaznik predkosci.
12 - Pokretto regulacji predkosci.
13 - Przycisk zwalniajacy
do zwiekszania limitu predkosci.
C
14 - Gniazdko do podfgczenia
sterownika noznego.
15 - Skrzynka bezpiecznikdw.
16 - Przewdd zasilania.
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2. Podtaczenie jednostki sterujgcej

1. Montaz mikrosilnika

Wsun wtyczke przewodu silnika do gniazdka konektora mikrosilnika (5)
ustawiajac jg tak, aby zgra¢ jej potozenie z rowkiem konektora,

po czym zabezpiecz wtyczke dokrecajac nakretke (fot.1).

fot.1

2. Montaz sterownika noznego
Wsun wtyczke przewodu sterowania noznego do gniazdka konektora

sterownika noznego (14) ustawiajac jg w jednej linii z rowkiem konektora
(fot. 2).

fot.2

3. Podtaczenie przewodu zasilania

W pewny i bezpieczny sposdb wsun wtyczke przewodu zasilajgcego (16)

do gniazdka konektora umieszczonego z tytu jednostki sterujacej, ustawiajac
ja zgodnie w jednej linii z gniazdkiem konektora (fot. 3).

fot.3
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3. Procedury Robocze

3.1 Procedury podstawowe

1. Podtgcz przewdd zasilajgcy (16) do gniazdka sieciowego (Sciennego).

2. Upewnij sig, czy pokretto regulacji predkosci (12) znajduje sie w pozycji okreslajacej warto$¢ najnizsza.

3. Przetgcz wigcznik zasilania (4) w potozenie ON (wtaczony). Zaswieci sie zielona dioda wskaznika zasilania, a w okienku wskaznika
pojawi sie wartos$¢ nastawionej aktualnie predkosci.

4. Dokonaj wyboru kierunku obrotéw uzywajac przetgcznika kierunku obrotdw przdd/tyt (7).

Za kazdym razem, kiedy przycisk jest wyciskany nastepuje zmiana obrotéw pomiedzy DO PRZODU a DO TYtU.

5. Za pomocg przycisku wyboru trybu sterowania Reczne/Nozne (8), dokonaj wyboru metody sterowania.

Za kazdym razem, kiedy przycisk jest wyciskany nastepuje zmiana systemu sterowania pomiedzy RECZNY a NOZNY.

3.2 Praca ze sterowaniem recznym.

1. Dokonaj wyboru metody sterowania za pomoca przetacznika trybu sterowania Reczne/Nozne (8).

2. Ustaw wstepnie predkos¢ obrotowa koricdwki za pomocg pokretta regulaciji predkosci (12).
Sprawdz wartos¢ predkosci w okienku wyswietlacza.

3. Wcisnij wigcznik silnika (9), aby zaczat sie obracaé.

4. Aby zatrzymac silnik nalezy ponownie wcisna¢ przycisk (9).

3.3 Praca ze sterownikiem noznym.

1. Wybierz metode sterowania za pomocg przetgcznika trybu sterowania Reczne/Nozne (8).

2. Ustaw wstepnie predkos¢ obrotowa koncowki za pomoca pokretta regulacji predkosci (12) sprawdz wartos¢ predkosci na wyswietlaczu.
3. Nacisnij pedat sterowania noznego (3), predkos¢ obrotowa moze by¢ regulowana bezstopniowo w ramach zakresu

od zera do ustawionej wczesniej predkosci maksymalnej stosownie do nacisku przytozonego na pedat sterownika noznego (3).

o MECHANIZM AUTOMATYCZNEGO UTRZYMYWANIA PREDKOSCI.

Aby utrzymac statq wartosc wybranej predkosci, wcisnij przycisk wigczania silnika (9), gdy silnik obraca sie z Zzgdang predkosciq.

Lampka zacznie migac potwierdzajgc, ze ustalona predkos¢ obrotowa zostanie utrzymana, nawet, jesli zostanie zdjety nacisk ze sterownika noznego (3).
Aby wyjsé z trybu auto predkosci wystarczy ponownie nacisngc wigcznik silnika (9) albo ponownie nacisngc pedat sterownika noznego (3).
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4. Mechanizm Ograniczenia Predkosci Obrotowej.

Pracujgc wiertetami o niewielkiej Srednicy (okragtymi lub szczelinowymi)
z predkoscig 40 000 obr./min. lub wiekszg, aby ustawi¢ nowa wartos¢
predkosci obrotowej —do 50 000 obr./min. wcisnij przycisk ograniczenia
predkosci, znajdujacy sie na pokretle regulacji predkosci (7) i przekre¢
pokrettem (fot. 4).

przycisk ograniczenia predko: 4
= fot.4
A NIEBEZPIECZENSTWO!
e Praca z predkoscig obrotowq 40 000 obr./min. lub wiekszq
dopuszczalna jest tylko wtedy, gdy producent wiertet w specyfikacji
technicznej uwzglednia mozliwos¢ pracy wiertta z predkosciq
40 000 obr./min. lub wiekszq.
e Nalezy miec¢ Swiadomosé, ze pracujgc z predkosciami
przekraczajgcymi wartosci zalecane dla danego wiertta mozemy
podczas zabiegu doprowadzi¢ do ztamania wiertta.

10 Instrukcja uzytkowania

5. Obwdd Zabezpieczajgcy Silnika

Kiedy silnik pracuje z obcigzeniem przekraczajgcym wartos¢ graniczng,
albo koricéwka robocza zostanie tak przecigzona, ze przestanie sie
obracad, to uktad zabezpieczenia silnika spowoduje jego zatrzymanie
poprzez odciecie zasilania elektrycznego, to
na wyswietlaczu predkosci (11) pojawi sie komunikat btedu (fot. 5).

Bl NSK ULTIMAIE XL

fot.5

Resetowanie obwddu zabezpieczajgcego.

Caty uktad mozna zresetowac podczas pracy ze sterowaniem recznym
wciskajgc powtdrnie przycisk silnika (9).

Gdy urzadzenie pracuje w trybie noznego sterowania predkoscia

to nalezy wtedy zwolni¢ pedat sterownika (3), zatrzymac silnik

a obwod zabezpieczajacy zresetuje sie automatycznie.

6. Funkcja pamieci (zabezpieczenie silnika)

Gdy gtéwny wigcznik zasilania znajduje sie w pozycji wiaczony to kierunek
obrotéw mikrosilnika przed wytgczeniem oraz tryb sterowania RECZNE/NOZNE
zostanie zachowany taki sam, jaki silnik miat przed ostatnim wyfgczeniem.

Na kierunek obrotéw nalezy zwrdcié szczegdlng uwage.




7. Kody btedéw.*

Silnik urzadzenia moze zatrzyma¢ sie podczas pracy w wyniku probleméw majgcych charakter awarii, przecigzenia, przerwania obwodu elektrycznego, lub
nieprawidfowej eksploatacji. Wéwczas na wyswietlaczu pojawi sie kod btedu pozwalajacy sprawdzic¢ aktualny stan urzadzenia i zrozumie¢ przyczyne zaistniatego
problemu. Znaczenie poszczegdlnych koddw, wyjasnia ponizsza tabela.

Kod btedu Opis btedu Przyczyna
EO Btad w ukfadzie autodiagnostyki. Nienormalny stan pamieci wewnetrznej. Uszkodzona pamie¢ wewnetrzna.
El Btad po wykryciu przecigzenia Dtugotrwata praca w warunkach wysokiego obcigzenia (przecigzenie).
(twardego) Zwarcie w kablu zasilajacym.
Zwarcie w obwodzie uzwojenia silnika.
E2 Btad po wykryciu przepiecia Zwarcie w kablu (linia zasilajgca) lub uszkodzony obwdd wewnetrzny.
E3 Btad czujnika silnika Uszkodzony czujnik silnika (Hall IC).Odtgczony przewdd silnika.
Uszkodzony przewdd (linia sygnatowa).
Otwarty zacisk szybkomocujacy lub uszkodzona koricéwka robocza.
E4 Btad przegrzania jednostki sterujacej Zwiekszenie temperatury jednostki sterujgcej wskutek dtugotrwatej pracy z duzym obcigzeniem.
Sterownik umieszczony w miejscu o zbyt wysokiej temperaturze.
ES Btad w obwodzie PAM Nienormalne wartosci napiecia generowane w obwodzie start/stop.
Uszkodzony obwdd start/stop od uktadu PAM (L Slide).
E6 Btad blokowania wirnika Otwarty uchwyt szybkomocujacy.
Uszkodzona koricéwka robocza.
Uszkodzony silnik.
Uszkodzony czujnik silnika (Hall IC).
Uszkodzony przewdd (linia sygnatowa, zasilajaca).
E8 Btad po wykryciu przepiecia Dtugotrwata praca w warunkach wysokiego obcigzenia (przecigzenie).
(miekkiego) Zwarcie w kablu (linia zasilajaca).
Zwarcie w obwodzie uzwojenia silnika.
E9 Btad przekaznika ITRIP Uszkodzony silnik i obwéd.
EF Btad sterownkia noznego Uszkodzony sterownik nozny, albo zwarcie w przewodzie sterownika.
Uszkodzony obwdd wewnetrzny.

* Prosze takze zapoznac sie z rozdziatem: 15. Wykrywanie Usterek / str.17-20 /
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8. Wymiana bezpiecznika

Bezpiecznik umiejscowiony jest w obudowie bezpiecznikow (15).
Aby go wymieni¢ nalezy kciukiem i palcem wskazujgcym $cisngé
zapadki obudowy bezpiecznika i wysuna¢ jg wraz z bezpiecznikiem
(T3.15AL250V).

Nastepnie nalezy wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik (T3.15AL250V),
a obudowe bezpiecznikdw (15), umiesci¢ z powrotem w poprzednim
potozeniu, zasygnalizuje to wyrazne klikniecie.(fot. 6)

fot. 6

A UWAGA

Bezpiecznik przewaznie przepala sie w przypadku zaistnienia
zwarcia lub przepiecia w chronionych nim obwodach elektrycznych.
Zwarcia te powodowane sq przez prqd ze zZrodta pierwotnego.
Jezeli przyczyna przepalenia bezpiecznika okaze sie niepewna,

to urzqdzenie nalezy odestac do autoryzowanego serwisu w celu
ustalenia przyczyny.
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9. Tryb Sprawdzania i Konserwacii

Urzadzenie wyposazone jest w uktad autodiagnostyki pozwalajacy

na sprawdzenie poprawnosci dziatania przetacznikdw, wyswietlacza,
sterownika noznego, mikrosilnika, itp.

W celu wejscia w tryb autodiagnostyki nalezy przy wtgczonym urzadzeniu
jednoczesnie wcisnaé przetacznik wyboru trybu pacy Reczne/Nozne (8)

i wigcznik trybu auto nadazania (10).

Nastepnie wigcz zasilanie przytrzymujac przez okoto 2 sekundy wspomni-
ane przefaczniki az do ustyszenia wyraznego sygnatu dzwiekowego.

Nastepnie przekrec pokretto regulacji predkosci od minimum do maksi-
mum. W okienku wyswietlacza kolejno pojawig sie nastepujace symbole:
,oP”, ,dP”, ,HL”, ,Pd” oraz ,in”, ktére pozwalaja na wykonanie nizej
opisanych testow sprawdzajacych.

Aby wyjs¢ z trybu auto diagnostyki nalezy wytgczy¢ zasilanie wigcznikiem
gtéwnym, po czym wiaczy¢ urzadzenie ponownie.

9.1 ,,0P”: Sprawdzanie przetgcznikdw

(test dziatania elementéw)

Weciskaj przyciski przetgcznikéw na panelu roboczym.
Po prawej lub lewej stronie zapala¢ sie beda lampki sygnalizujgce
prawidtowos¢ pracy przetacznikdw.

9.2 ,dP”: Sprawdzanie wysSwietlacza

Weci$nij przetagcznik zmiany kierunku obrotéw Przdd/Tyt (7).
Poszczegdlne pozycje wyswietlacza zapalac sie beda jedna po drugiej,
pozwalajac sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich dziatania.

Aby wyjs¢ z tego testu wystarczy ponownie wcisng¢ przetacznik
zmiany kierunku obrotéw (7).




9.3 HL”: Sprawdzanie sygnatu silnika (uktad Hall IC)

Wcisnij przetacznik zmiany kierunku obrotéw Przéd/Tyt (7).

Na wskazniku (11) pojawig sie dwie poziome linie. (patrz przyktad)
[—> 2—»3—»4—»~A—»b—>C—»d—>C—»b—>A~4—»3—>2j

Teraz nalezy powoli przekreca¢ wirnik silnika. Wyswietlacz powinien
pokazywac na przemian jedng lub dwie linie na dole, albo na gérze.
Jesli ktdras z linii nie pokaze sie, moze to sygnalizowad, ze wystapita
awaria czujnika silnika (Hall IC), albo ze uszkodzony jest przewdd

lub urzadzenie wymaga naprawy.

Aby wyjs¢ z funkcji tego testu wystarczy ponownie wcisng¢ przetacznik
zmiany kierunku obrotéw Przdd/Tyt (7).

9.4 ,Pd”: Sprawdzanie sterownika noznego

Wei$nij przetgcznik zmiany kierunku obrotéw Przéd/Tyt (7).

Ukfad wskaznika (11) zmieni sie.

Podczas normalnej pracy obraz na wyswietlaczu predkosci (11) zmienia sie w
porzadku szesnastkowym (0-9, A-F) stosownie do przytozonego nacisku na
sterownik nozny (3). Rdwniez podczas normalnej pracy, kiedy lekko wcisniesz
pedat to zapali sie lampka resetu, a kiedy wcisniesz go do korica lampka
zgasnie.

Jezeli wyswietlacz predkosci (11) nie pokazuje zmian w sposdb ptynny

lub lampka resetu nie zapala sie w odpowiedni sposéb, moze to oznaczac,

7e pedat sterownika noznego (3) moze byc¢ uszkodzony.

Aby wyjs¢ z funkcji tego testu wystarczy ponownie wcisng¢ przetacznik
zmiany kierunku obrotéw Przod/Tyt (7).

9.5 ,in”: Przywracanie ustawien fabrycznych

Wcisnij przetacznik zmiany kierunku obrotéw Przéd/Tyt (9), do chwili
ustyszenia dZzwieku beepera, wszelkie ustawienia powrdca do wartosci
ustawien fabrycznych czyli: kierunek obrotéw - do przodu (FWD),
sterowanie - reczne (HAND), praca z prdznig - wytgczona (OFF).

10. Tryb pracy z podigczonym wyciggiem (préznia)

Niektore konstrukcje stotéw dentystycznych umozliwiajg podtaczenie
mikrosilnika do odpylacza prézniowego.

Kiedy mikrosilnik zostanie sprzezony z uktadem ssagcym odpylacza* to
pobdr mocy ULTIMATE — XL moze by¢ ustawiony tak, aby uktad ssania
mogt prawidtowo wspdtpracowac z mikrosilnikiem.

Jezeli chcesz wybrac tryb pracy z uktadem prézniowym, to postepuj
zgodnie z ponizszg instrukcja.

Wybor trybu pracy z odpylaczem prézniowym:

Trzymajac wcisniety przycisk przetacznika zmiany kierunku obrotéw
(7) przekre¢ wtacznik zasilania (4) wybierajac przejscie na tryb pracy z
ssaniem (odpylaczem prézniowym).

Sprzezenie mikrosilnika z uktadem odpylania prézniowego zasygnali-

zuje diugi dZwiek beepera, dwa kroétkie dZzwieki potwierdzg wybor
energooszczednego trybu pracy (bez sprzezenia z uktadem ssacym).

AUWAGA

e Za kazdym razem, kiedy dokonuje sie przestawienia przetqcznika,
tryb pracy zmienia sie z operacji bez podtqczonej prozni na operacje
z wigczonym ssaniem.

e Aktualnie na rynku dostepny jest odpylacz KAVO EWL-560.
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11. Obstuga Mikrosilnika i Koricowki Roboczej

11.1. Mocowanie lub wyjmowanie wiertta

Uchwyt szybkomocujgcy otwierany jest po wczesniejszym przekreceniu
pierscienia blokujgcego wiertto do potozenia LOSE (otwarty) - zacisk
uchwytu zostaje zluzowany i mozna wyciggnac wiertto.

Obracajac pierscieniem w kierunku LOCK (zablokowany) spowodujemy zamy-
kanie uchwytu szybkomocujacego i zaciskanie tym samym wiertta. Piersciert
uchwytu nalezy obraca¢ do momentu ustyszenia wyraznego klikniecia (fot. 7).

LOCK (zablokowany)

fot. 7
LOSE (otwarty)

A OSTRZEZENIE

Nie nalezy przekrecac pierscienia w trakcie pracy silnika.

Nie wolno uruchamiac silnika, gdy wiertto nie zostato jeszcze
zamocowane, ani wéwczas gdy pierscieri mocujgcy jest w pozycji
otwartej, moze to spowodowac awarie albo doprowadzi¢ do
przegrzewania sie koricowki roboczej.
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11.2. Zdejmowanie uchwytu szybkomocujgcego

Otworz pierscien i uzywajac specjalnego klucza, ktdry jest dotgczony do
mikrosilnika, obracaj uchwyt szybkomocujacy w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (fot. 8).

Luzowanie Luzowanie

fot.8 *fot.9
* Jesli w uzyciu byto wiertto z czescig tnacg o duzej srednicy, pracujace
ze znacznym momentem obrotowym to uchwyt moze obrdcic sie

w kierunku zaciskania i spowodowac zakleszczenie wiertta, powodujac
tym samym trudnosci z jego wyjeciem. Jesli taki przypadek ma miejsce,
trzeba ustawi¢ w jednej linii szczeline noska i klucz wrzeciona od jego
ptaskiej strony, a nastepnie wsuna¢ klucz specjalny w ksztatcie litery L

i zablokowac potozenie wrzeciona. Nastepnie otworzyc¢ pierscier
blokujacy i postugujac sie specjalnym kluczem do wymiany uchwytu,
obraca¢ uchwytem szybkomocujgcym w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, po czym odtaczy¢ go od wrzeciona (fot. 9).

11.3. Czyszczenie uchwytu szybkomocujgcego
Uchwyt nalezy zdejmowac i czysci¢ mozliwie najczesciej uzywajac do tego
celu myjki ultradzwiekowe;j.

Uchwyt trzeba czysci€ przynajmniej raz w tygodniu.

AOSTRZEZENIE

Lekcewazenie obowiqzku czyszczenia uchwytu moze okazac sie
bardzo niebezpieczne, albowiem zbierajacy sie wewngtrz uchwytu
wosk, gips itp. moze spowodowac zbyt stabe mocowanie wiertta,
ktdre w rezultacie objawi sie tzw , biciem”. Sytuacja taka stwarza
powazne niebezpieczeristwo dla dalszego kontynuowania pracy.



11.4. Wktadanie uchwytu szybkomocujgcego 11.5. Przytaczanie, rozlgczanie silnika z kablem tgczacym

Przed zatozeniem uchwytu na jego powierzchni nalezy rozprowadzic¢ cienkg 0Odkre¢, znajdujacy sie z tytu silnika, nakretke przewodu taczgcego.
warstwe oleju Pana Spray. Nastepnie nalezy otworzy¢ pierscien blokujgcy Wyjmij konektor i roztacz silnik od przewodu. Aby podtaczy¢ przewdd
i wtozy¢ wiertto testowe, lub to ktdre bedzie uzywane i recznie nakrecac caty do silnika, najpierw ustaw w jednej linii bolec i otwér w konektorze

uchwyt w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu, azsie  przewodu, po czym wsun osiowo konektor do momentu, az sie
zatrzyma. Po tym mozna juz zamkna¢ pierscien blokujacy, ktory zacisnie wiertto  zatrzyma. Teraz mozna dociggna¢ nakretke przewodu (fot.11).

z wystarczajaca sitg (fot.10). .

fot.11

UWAGA
Kiedy wktada sie konektor nie nalezy go obracaé, ani skrecac.

11.5. Roztgczanie koricdwki roboczej i silnika

Mikrosilnik i koricéwka robocza skrecone sg na srodku. Aby roztaczy¢
silnik i koricowke nalezy mocno uchwyci¢ zewnetrzng obudowe silnika
i z jednej strony a koricéwke z drugiej strony, po czym przekreci¢

fot. 10 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (fot.12).

AUWAGA 9

Przed uzyjciem koricowki roboczej nalezy pociggngc zamocowane
wiertto, aby sprawdZzic, czy jest zamontowane bezpiecznie.

Przekrecaé do oporu
L wyczuwalnego palcami

ii UWAGA fot.12

Podftqczajac koricowke roboczg do mikrosilnika nalezy obracacd jq
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i mocno zacisngc.
Jezeli sprzegietko nie jest prawidtowo zamontowane, to nie da sie

do korica zacisnqc koricowki roboczej i nie nalezy dokrecac jej na sife.
Nalezy poluzowac koricowke, pokrecic wierttem, aby zmienic¢ pozycje
zabieraka napedu, ponownie podtqczy¢ koricowke roboczq i bezpie-
cznie jq zacisngc.
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12. Stojak Koncéwki Roboczej

0Od spodu stojaka koricéwki roboczej mozna umieszczaé narzedzia
potrzebne do prac montazowo konserwacyjnych koricowki oraz
zapasowy uchwyt szybkomocujacy (opcjonalnie).

13. Uchwyt Koncéwki Roboczej

Uchwyt korncowki roboczej mozna zamontowac po prawej stronie
sterownika i uzyska¢ wiekszg powierzchnie na stole roboczym.
Aby zamocowac oprawke wsun jg do szczeliny w sterowniku

i przymocuj wkretem. Kat pochylenia oprawki ustaw tak, aby
koricdwka znajdowata sie w najwygodniejszej dla ciebie pozycji.

Uchwyt na koricowke
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14. Specyfikacja techniczna

Sterownik
Model NE 213-G (szary)
NE 213-W (biaty)
Zasilanie 120V pradu przemiennego 50/60 Hz, 46 VA.
230V pradu przemiennego 50/60 Hz, 46 VA
Masa 2,8kg
Wymiary (mm) szeroko$¢ 167 x gtebokos¢ 247 x wysoko$¢ 77
Sterownik nozny
Model FC-64
Waga 460 g
Koncéwka robocza Typ Torque Typ Compact
Model | UMXLT(P)/ UMXL-T(P) 2 UMXL-C / UMXL-C 2M
Predkos¢ 1,000 - 50,000 min 1,000 - 50,000 min
Moment obrotowy MAX - 8,7 Ncm MAX -6 Ncm
Waga 215g (bez przewodu) 181g (bez przewodu)
Wymiary (mm) dtugo$é 181 x @ 29 dtugo$é 144 x @ 27
Dtugos¢ przewodu 1,2/20m 1,2/20m

Stojak koricowki

Model

Stojak koricowki roboczej

Waga

120g




15. Wykrywanie usterek

Zanim podejmiesz sie decyzje o wystaniu sprzetu do naprawy prosimy o zapoznanie sie z informacjami w ponizszej tabeli.

JEDNOSTKA STERUJACA / SILNIK

Problem

Przyczyna

Zalecane rozwigzanie

Dioda wskaznika zasilania nie swieci sie.

Wtyczka przewodu zasilajgcego niepodtgczona.

Sprawdz poprawno$¢ wiozenia wtyczki.

Spalony bezpiecznik.

Wymien bezpiecznik.

Uszkodzony jest wiacznik zasilania.

Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

Wyswietlacz sterownika naprzemiennie
pokazuje znak : “-,, i “ustawianie predkosci
obrotowej”.

Zasilanie w jednostce sterujgcej pojawia sie, kiedy
naciskany jest sterownik nozny.

Witacz zasilanie sterownika nie naciskajac pedatu sterownika
noznego. Jesli urzadzenie dalej nie dziata, wyjmij ze sterownika
kabel sterownika noznego, podfacz go ponownie i sprobuj
urzadzenie uruchomic. Jezeli to nie poskutkuije, skontaktu; sie z
autoryzowanym serwisem.

Problem - Silnik i koricdwka nie obracajg sie |

ub zapala sie komunikat - RESET (dotyczy wszystkich ponizej opisanych przypadkow)

Wadliwe podtaczenie kabla sterownika noznego do
sterownika np. kabel jest poluzowany.

Podtgcz kabel sterownika w sposéb prawidtowy.

Sterownik nozny nie pracuje.

Przetacznik trybu pracy RECZNE/NOZNE
ustawiony jest na RECZNE.

Tryb sterowania RECZNE/NOZNE ustaw na NOZNE.

Tryb sprawdzen i konserwacji ,Pd”.
Sprawdz czy sterowanie nozne dziata prawidtowo.

Jezeli uktad sterowania noznego nie dziata poprawnie,
to nalezy sterownik nozny odda¢ do naprawy.

Pojawia sie kod btedu EO.

Ponownie wigcz zasilanie.

Jezeli ponownie pojawi sie ten sam kod btedu nalezy
skontaktowac sie z serwisem

Pojawia sie kod btedu E1.

Ponownie wigcz zasilanie.

Jezeli urzadzenie pracuje prawidtowo, to kod btedu
jest tymczasowy i wynika z przecigzenia, ktére nie jest
problemem.

Jezeli masz dwie lub wiecej jednostek, nalezy
zamienic silnik i przewdd zasilajacy silnika
i ponownie sprawdzi¢ dziatanie urzadzenia.

Jezeli urzadzenie po zamianie silnika i przewodu zasilajgcego
dziata prawidtowo, to mozliwe jest, ze nastgpito zwarcie

w przewodzie zasilajgcym lub silniku. Jesli kod E1 pojawia

sie pomimo dokonanej zamiany skontaktuj sie z autoryzowa-
nym serwisem.
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Problem

Przyczyna

Zalecane rozwigzanie

Problem - Silnik i koricéwka nie obracajg sie |

ub zapala sie komunikat - RESET (dotyczy wszystkich ponizej opisanych przypadkéw).

Przewdd silnika jest odtgczony.

Podtacz przewdd silnika w sposdb prawidtowy.

Pojawia sie kod btedu E2.

Jezeli masz dwie lub wiecej jednostek, nalezy
zamienic silnik i przewdd zasilajacy silnika
i ponownie sprawdzi¢ dziatanie urzadzenia.

Jezeli urzadzenie po zamianie silnika i przewodu zasilajgcego
dziata prawidfowo, to mozliwe jest, ze nastgpito zwarcie w prze-
wodzie zasilajgcym lub silniku. Jesli kod E1 pojawia sie pomimo
dokonanej zamiany skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

Przewdd zasilajacy zostat odtaczony.

Podtgcz prawidtowo przewdd zasilania.

Pojawia sie kod btedu E3.

Tryb sprawdzania i konserwacji ,HL".
Sprawdz poprawnos$¢ dziatania uktadu Hall IC.

Jezeli podczas sprawdzania ujawnig sie nieprawidfowosci to
motzliwe jest przerwanie obwodu w przewodzie silnika, albo
uszkodzenie sensora silnika - nalezy skontaktowac sie autory-
zowanym serwisem.

Uchwyt szybkomocuijgcy jest poluzowany lub otwarty.

Poprawnie zablokuj uchwyt.

Sprawdz obracanie sie koricdwki, chwy¢ jg lekko
palcami i sprobuj lekko nig obracac.

Jezeli obroty koncowki odbiegaja od normy,
to mikrosilnik i korncowke roboczg oddaj do naprawy.

Wigczony jest tryb pracy z odpylaniem prézniowym,
ale kolektor prézniowy nie zostat podtaczony.

Whytacz tryb pracy z préznig i w instrukcji obstugi
zapoznaj sie z trybem wspdtpracy z odpylaniem
prézniowym.

Pojawia sie kod btedu E4.

Po zatrzymaniu urzadzenia na okofo 10 minut
w celu ochtodzenia, wiacz je ponownie i sprawdz
poprawnos¢ dziatania.

Jezeli urzadzenie pracuje normalnie to nie ma problemu.
Nalezy sprawdzi¢ srodowisko pracy, lokalne warunki
przechowywania, temperature itp.

Jesli ten sam kod btedu czesto sie pojawia przekaz
sterownik do autoryzowaneo serwisu.

Pojawia sie kod btedu ES.

Ponownie wtacz zasilanie i powtdrz uruchamianie
i zatrzymywanie.

Jezeli urzadzenie pracuje normalnie to nie ma problemu.
Jesli ten sam kod btedu czesto sie pojawia przekaz
sterownik do autoryzowaneo serwisu.
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Pojawia sie kod btedu E6.

Uchwyt szybkomocujacy jest otwarty.

Zablokuj uchwyt. Jezeli podczas sprawdzania ujawni sie
jakikolwiek problem to przewdd silnika moze by¢ uszkodzony,
albo zepsuty jest czujnik w obwodzie zabezpieczenia silnika.
Skontaktuj sie z serwisem.

Tryb sprawdzania i konserwacji ,HL".
Sprawdz poprawnos¢ dziatania uktadu Hall IC.

Jezeli podczas sprawdzania ujawnig sie nieprawidfowosci to
motzliwe jest przerwanie przewodu silnika, albo uszkodzenie
sensora silnika. Skontaktuj sie z serwisem.

Sprawdz obracanie sie koricdwki, chwy¢ jg lekko
palcami i spréobuj lekko nig obracac.

Jezeli obroty korncowki odbiegaja od normy,
to mikrosilnik i korncowke roboczg oddaj do naprawy.

Pojawia sie kod btedu E8.

Ponownie wigcz zasilanie.

Wskazanie btedu jest zjawiskiem chwilowym i wynika z
przecigzenia. Odczekaj chwile i ponownie podejmij prace.

Jezeli masz dwie lub wiecej jednostek, nalezy
zamienic silnik i przewdd zasilajacy silnika
i ponownie sprawdzi¢ dziatanie urzadzenia.

Jezeli urzadzenie po zamianie silnika i przewodu zasilajgcego
dziata prawidtowo, to mozliwe jest, ze nastgpito zwarcie w prze-
wodzie zasilajgcym lub silniku. Jesli kod E8 pojawia sie pomimo
dokonanej zamiany skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

Pojawia sie kod btedu E9.

Jezeli masz dwie lub wiecej jednostek, nalezy
zamienic silnik i przewdd zasilajacy silnika
i ponownie sprawdzi¢ dziatanie urzadzenia.

Jezeli urzadzenie po zamianie silnika i przewodu zasilajgcego
dziata prawidfowo, to mozliwe jest, ze nastapito zwarcie w prze-
wodzie zasilajgcym lub silniku. Jesli kod E8 pojawia sie pomimo
dokonanej zamiany skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

Pojawia sie kod btedu EF.

Tryb sprawdzania i konserwacji ,Pd”:
Sprawdz, poprawno$¢ pracy uktadu sterowania
noznego.

Jedli uktad nie pracuje normalnie, to nalezy go wymienic¢
na nowy, albo zleci¢ jego naprawe.

Nie mozna zwiekszy¢ prekosci obrotowe;j.

Maksymalna predkos¢ obrotowa dla pracy
z uktadem sterowania noznego powinna by¢
nastawiona pokrettem regulacji predkosci.

Sprawd? konektor adaptera turbiny powtdrnie
podtaczajac go do gniazda.
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KONCOWKA ROBOCZA

Problem

Przyczyna

Zalecane rozwigzanie

Koricowka nie obraca sie pomimo zacisniecia
wiertta w uchwycie.

Do tozysk kulkowych koricowki dostato sie ciato
obce, albo doszto do zatarcia tozysk.

0Oddaj koricowke do autoryzowanego serwisu
w celu wykonania naprawy.

Podczas obrotdw koricowki wydziela sig
nadmierne ciepto.

Do tozysk kulkowych dostato sie ciato obce powodujac
nadmierne tarcie i przedwczesne zuzycie.

Koricdwke nalezy odda¢ do autoryzowanego serwisu w
celu wykonania naprawy.

Podczas obrotéw wystepujg nadmierne
wibracje i/lub hatas.

Jak wyzej.

Jak wyzej.

Najprawdopodobniej w uzyciu jest zagiete wiertto.

Wymien wiertto.

Wyczuwa sie znaczne bicie wiertta.

W uchwycie szybkomocujgcym lub we wrzecionie
znajduja sie zanieczyszczenia lub pyt.

Wyczys¢ od wewnatrz uchwyt i wrzeciono.

Uchwyt szybkomocujacy jest zuzyty.

Wymien uchwyt szybkomocujacy.

Zuzyte sg tozyska kulkowe.

Skontaktuj sie ze sprzedawca lub serwisem.

Wiertto wysuwa sie z uchwytu.

Za luzno osadzony uchwyt.

Zacis$nij uchwyt w bezpieczny sposéb
(Patrz ,,Obstuga Silnika i Koricowki Roboczej”).

16. Utylizacja zuzytego sprzetu

Aby uzyskaé informacje o metodzie utylizacji zuzytego sprzetu prosimy zwrdécic sie do sprzedawcy, od ktérego urzadzenie zostato zakupione.
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